


前言

“电气控制与 PLC 应用”是高职高专机电类专业所开设 , 与生产实践紧密相连且

具有很强的实践性的专业课程，也是提高学生机电控制技术与培养学生自动化工程实

践能力和创新能力的一门重要课程。

本教材是遵照《教育部关于深化职业教育改革  全面提高人才培养质量的若干意

见》的精神，总结多年来的课程教学改革研究与实践，在三门峡职业技术学院“六步

四结合”课程改革研究与实验成果的基础上编写而成的。同时，本教材也是三门峡职

业技术学院省级高职品牌院校建设的一项成果。

全教材共有5大模块,14个项目共33个任务。教材对每一个模块都设置了目标导航，

每一个项目都编排了职业能力目标、基础能力目标、社会能力目标、学时、项目小结

及项目训练平台等，每一个任务都编排了任务导入、知识基础、任务实施、任务考核、

拓展提高及训练平台等内容。

本教材具有以下特色：

1. 坚持以理论“必需、够用”为原则，理论服务于实践，突出实践教学，体现高

等职业院校的教育特色。

2. 采用“教、学、做”一体化的教学模式，考核过程借鉴国家职业资格考核体系，

融入行业标准和技术规范，让学生接受到规范严格的教育培养。

3. 利用二维码数字技术扩容教材，使教学内容直观易学、生动丰富。教材以二维

码为载体，利用现代数字技术手段，针对某些不便理解的实操步骤和知识点，链接出

相应的视频、解说图文等课程资源，既拓宽了教师的教学方式，又便于学生理解教材

内容，激发学习兴趣。

4. 教学项目来源于生产设备的实际电路，经过教学改造后应用于一体化教学，具

有良好的教学效果。

5.本教材以电气控制为基础，以PLC应用为核心，设备选取三菱电机自动化（中国）
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有限公司型号为 FX3G 的新型 PLC，具有较高的性价比和易入门的特点。

6. 结合双证书制度，使学生通过本课程的学习为考取维修电工中高级职业资格证

书打下良好的知识基础。

本教材由三门峡职业技术学院郭志冬担任主编并负责统稿和定稿，王素粉负责模

块 1 的编写，郭志冬负责模块 2、模块 3 和模块 4 的编写，潘晓贝担任副主编并负责模

块 5 和附录的编写，由三门峡化工机械厂的马剑伟工程师技术审核。

本课程的教学改革方案、单元说课方案在三门峡职业技术学院开展的“三说”（说

专业、说课程、说项目）教学改革中经过企业专家、课程专家、专业教师和学生的多

次研讨与修订，教材编写大纲及教材初稿通过了三门峡职业技术学院“六步四结合”

创新型教材编审委员会的审定，入选三门峡职业技术学院教材出版基金项目。特此感

谢！

本教材在编写过程中参阅了大量图文资料，鉴于部分内容的作者无法核实联系，

未能在“参考文献”中逐一列出，在此谨向各位作者道谦致谢。由于编者水平有限，

书中难免有缺点和疏漏，敬请批评指正。

编者

2016 年 5 月
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